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Bravari

Nastavna jedinica: Izrada kombinovanog alata

Gornja plo¢a

U dio gornjeg sklopa Stance spada gornja ploca te vrsi funkciju povezivanja svih dijelova
gornjeg sklopa Stance pomocu upinjala na pritiskalo prese. U sredini plo¢e nalazi se M18x1,5
navojni provrt u koji se pri¢vriéuje upinjalo. Izradena je od C.0361 visine 36mm, te je na
rubovima 1 sredini postavljeno Sest M10 navojnih provrta koji povezuju kaljenu meduplocu 1
usadnu plo¢u sa gornjom plo¢om. Kod nje se takoder obavezno bruse gornja i donja ploha
zbog postizanja paralelnosti, no u nasem slucaju nije potrebno brusenje jer je ploca koju smo
naruéili u Meusburgeru unaprijed pripremljena. U operacijskom listu bit ¢e navedene sve
operacije koje ¢e se izvodit, prema radioni¢kom nacrtu koji ¢e bit u prilogu. Operacije ¢e se
izvodit na Hass MiniMill obradnom centru.
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Slika 1. Gornja ploca

Kaljena meduploca

Kod tankih Zigova gdje je veci pritisak na gornju plo¢u, umece se ojacanje, odnosno
meduplo¢a kako nebi doslo do utiskivanja zigova u gornju plo¢u. Meduploca je izradenaod
materijala C.3840 poznatijeg kao ,Merilo“ &elika visine 10 mm sa provrtima za M10 navojne
vijke kojima se uc¢vrscuje u gornju plocu, te zaticima . U operacijskom listu bit ¢enavedene sve
operacije koje ¢e se izvodit, prema radioni¢kom nacrtu koji ¢e bit u prilogu.



Usadna ploca

Slika 3. Usadna ploca



Ukoliko imamo vise zigova istog materijala kao $to je slucaj kod ovog alata, moguce
je izrezivanje svih Zigova iz iste ploCe erodiranjem, te time ostvarujemo znacajnu uStedu
vremena, kao i ekonomsku ustedu.
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Napomena:

Izbuditi tehnoloike rupe B8 i erodirati po konturi
Zigova.

Napomena:

Materijal. € 4650
T [~

12

Slika 4. Zigovi
Vodeca ploca

Vodeca ploca je dio alata koji vodi zigove, te ima iste otvore kao i matrica, ali sa
manje zracnosti izmedu ziga i otvora, toliko da se zigovi mogu rukom potisnuti kroz nju.
Jedna od tolerancija dosjeda koje se koriste izmedu ziga i vodece ploce je H7/h6. Izradena je
od materijala C.0361 visine 27mm. Narucena je iz tvrtke Meusburger stoga nije potrebno
brusiti i izradivati provrte za vodeée stupove. U operacijskom listu bit ¢e navedene sve
operacije koje ¢e se izvodit, prema radioni¢kom nacrtu koji ¢e bit u prilogu.
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Slika 5. Usadna j;l;éa




Odrzavanje alata je potrebno da se izvede nakon izvjesnog vremena njegovog rada. Iz
razloga da nebi doslo do nezeljenih kvarova ¢ime bi se izazvali neplanirani zastoji koji mogu
biti kobni u proizvodnji. Takode tokom rada potrebno je pratiti stanje i rad alata.

Pogotovo alati za probijanje i prosjecanje su alati koji su veoma precizni i gdje imamo
dejstvo velikih sila §to nam govori da se odrZavanju treba posvetiti posebna paznja. U toku
samog rada potrebno je blagovremeno izvrsiti podmazivanje alata kako bi imali manje trenje
u slucaju kliznih povrs$ina i naravno potrebno je redovno distiti 1 pregledati alat.

Ako dode do kvara alat se rasklapa i vrsi se detekcija kvara. Kada se utvrdi kvar
pritupa se otklanjanju kvara. MoZemo izvrSiti zamjenu djelova ili uraditi reparaciju postojecih
dijelova.

Takode ako dodje do zatupljenja alata moguce je popraviti ga brusenjem tj. oStrenjem.
Ovaj proces je u veéini slucajeva veoma efikasan.

Slika 7. lzgled alata



NAPOMENA:
1. Prepisati nastavnu jedinicu u vidu dnevnika rada (u svesku bez linija ili na kvadratice
A4 formata ili na papir za Stampac¢ A4 formata). Radove ¢uvati jer ¢e se na osnovu njih

vrsiti ocjenjivanje u slu¢aju da se nastavi §kolska godina ili ¢e se slati na uvid profesoru.

2. Obrada nastavne jedinice se izvodi u cilju $to lakSeg izvodenja prakti¢nog dijela kada
se ucenici vrate redovnoj nastavi.

Za bilo kakva pitanja obratiti se putem mejla: maticillll@gmail.com
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